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(§J) Verfahren und Vorrichtung zum unterschuppten Zufuhren von bogenformigen Bedruckstoffen an eine 
Druckmaschine 

Verfahren zum unterschuppten Zufuhren von bogenformi- 
gen Bedruckstoffen an eine Druckmaschine unter Verwen- 
dung eines Fordertisches, insbesondere eines Saugbanderti- 
sches einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeich- 
net, daB entgegen der Fdrderrichtung (12) der uber den 
Fordertisch (1) zugefuhrten Bedruckstoffe unter den Schup- 
penstrom in einem einer Druckeinheit (2) benachbarten 
Bereich kontinuierlich Druckluft stromt. 
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Bcschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum unterschuppten Zufuhren von bogenfdr- 
migen Bedruckstoffen an eine Druckmaschine unter 
Verwendung eines Fdrdertisches, insbesondere eines 
Saugbandertisches in einer Rotationsdruckmaschine. 

Eine Bogenfordervorrichtung dieser Art ist z. B. aus 
der DE-PS 7 13 529 bekannt, bei der endlose, in Rich- 
tung des Bogenlaufes umlaufende Saugbander uber 
f eststehende, mit SaugschUtzen versehene Saugbehalter 

^Au^der^E-AS 1033 225 ist eine Bogenfdrdervor- 
richtung mit endlosen Saugbandera bekannt, die urn den 
Fdrdertisch Qber schmale Saugkanale gefuhrt werden 
und die Druckbogen mittels Unterdruck an die Druck- 
maschine zufuhren. Urn das Schleifen, insbesondere der 
hinteren Enden, der Druckbogen auf dem Fordemsch 
und daraus resultierende Beschadigungen beim ZufQh- 
ren uber den Tisch zu vermeiden, sind neben den Saug- 
dffnungen der Saugkammern im Tisch weitere Blasdff- 
nungen vorgesehen. Die Blasluft soU bewirken, daB der 
einzeln angesaugte Bogen leicht anhebt und auf einera 
Luftpolster schwebt Mit dieser Losung wird versucht 
die Haftreibung zwischen Bogen und Fordertisch zu 
reduzieren. Bei unterschuppt transportierten Bednick- 
stoffen fuhrt dies jedoch zum Abheben von den Trans- 
portbandern, da hier jeder Bogen nur im vorderen Be- 
reich auf den Saugbandera gefuhrt wird. 

GemaB DE 40 12 948 C2 ist ein Fordertisch nut Qber 
Saugoffnungen umiaufenden, gelochten Saugbandera 
bekannt, weicher parallel entlang der Rander ernes je- 
den Saugbandes Offnungen aufweist, die getrennt vom 
Saugraum mit der Umgebungverbundensmd 

Nachteilig bei diesen Ldsungen ist es, daB bei - infol- 
ge von Adhasion bzw. elektrostatischer Aufiadung ~ 
stark aneinander haftenden Bedruckstoffen, wie bei- 
spieisweise FoUen, der voreilende Bedruckstoff den im 
Schuppenstrom nachfolgenden Bedruckstoff beim Ein- 
laufen in die Druckeinheit mitreiBt Dies bedeutet, daB 
der nachfolgende Bedruckstoff als Mehrfachbogen bzw. 
Fehlbogen uber die Vorder- bzw. Deckmarken 
"schieBt", Wellen bUdet und bei der Ubernahme vom 
Vorgreifer bzw. beim Einlauf in die Druckzone staucnt, 
was zur Deformation und zuStoppera fuhrt 

Mdglichkeiten zur Beseitigung solcher oder ahnhcher 
Probieme werden durch die DE-PS U 86 473 und 
DE32 34155A1 aufgezeigt Dabei wird m beiden 
Druckschriften vorgeschlagen, in Forderrichtung ausge- 
richtete Bias- bzw. Druckluftstrdme einzusetzen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine weitere Losung zu 
entwickeln, mit der auf zuverlassige Weise der EinfluB 
von Adhasion bzw. elektrostatischer Aufiadung bei ei- 
ner unterschuppten Zuftthrung von Bedruckstoffen an 
eine Druckmaschine weitgehend reduziert werden 

Ra Gel6st wird die Aufgabe durch die Merkmale der 
Patentanspriiche 1 und 3. Weiterbildungen ergeben sich 
aus den Unteranspruchen. 

Durch die erfindungsgemaBe Ldsung wird auf dem 
Fordertisch oder im Bereich einer Ausrichteeinheit un- 
ter den Schuppenstrom zwischen die vorderen, der 
Druckeinheit zugewandten, bogenformigen BedrucK- 
stoffe des Schuppenstromes Druckiuft entgegen der 
FarSrrichtung hT einem definierten Wnkel geb asen. 
Dies bewirkt, daB die unterschuppten Bedruckstoff :e sx- 
cher Qber den Fordertisch der Druckeinheit zugefuhrt 
werfer^Setehzeitig die Adhasionskrafte im Schup- 



penstrom in einem definierten Bereich auf gehoben oder 
spiirbar reduziert werden. Dabei ist eine Blaseinnch- 
tung im der Druckeinheit zugewandten Bereich des 
Fdrdertisches oder im Bereich einer zwischen Fdrder- 
5 tisch und Druckeinheit angeordneten Ausrichteemheit 
angeordnet Dies deshalb weil spatestens bei Anlage des 
Bedruckstoffes an den Vorder-/Deckmarken die Aufhe- 
bung der Adhasionskrafte zwischen den benachbarten 
Bedruckstoffen erfolgtseinmuB. 
, 0 Die erfindungsgemaBe Losung erzielt emen ruhigen 
Bogentransport auch bei hdheren Maschinengeschwui- 
digkeiten. Die Nachteiie, wie Mehrfachbogen bzw. Fehl- 
bogen, Wellen schlagen oder Deformationen am Be- 
druckstoff sind damit beseitigt 
l5 Die Erfindung soil an einem AusfOhrungsbeispiel na- 
hererlautert werden. Dabei zeigen 

Fig. 1 die schematische Anordnung ernes Fdrderti- 
sches in einer bogenverarbeitenden Druckmaschine, 
Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf emen Forder- 

20 tlS Rg. 3 eine schematische Darstellung des Schuppen- 
stromes im Bereich der Ausrichteeinheit und des For- 

de ^4^ine Seitenansicht (Schnitt) einer Blaseinrich- 

25 ^Rg. 5 eine weitere schematische Draufsicht auf einen 
Fordertisch. ^ . , 

Nach Fig. 1 ist zwischen emer Druckeinheit 2 una 
einem Anleger 3 ein Fdrdertisch t in Form eines Saug- 
30 bandertisches angeordnet Er besitzt einen Saugraum 5, 
an dessen Unterseite ein Axialhlfter 6 angeschlossen ist 
Saugraum 5 und AxiaUufter 6 bilden einen gemeinsamen 
Soeicherraum zum Aufbauen des erforderhchen Unter- 
drucks. In einer Fordertischflacfae 10 werden gelochte 
as Saugbander 7 gefuhrt Die Saugbander 7 werden an der 
Unterseite des Fdrdertisches 1 uber SpannroUe 9 und an 
den Stirnseiten fiber antreibende bzw. fuhrende Wellen 
8 gefuhrt Der Fordertisch 1 ist im Bereich der Saugban- 
der 7 kontinuierlich durchbrochen, so daB uber die ge- 
40 samte Lange des Fdrdertisches eine Saugluftstromung 
anUegt Zwischen Fardertisch 1 und der Druckeinheit 2 
ist eine Ausrichteeinheit 4 mit Vordermarken 11 ange- 

° r in Fig. 2 ist der Fordertisch 1 sowie die Ausrichteein- 
45 heit 4 von der Oberseite aus gezeigt Als Bestandteil der 
Ausrichteeinheit 4 sind ein Anlageblech 15 sowie meh- 
rere Vordermarken 11 dargesteUt Die Saugbander 7 
sind in Fuhrungsnuten in die Fdrdertischflache 10 einge- 
lassen und weisen gleichmaBig verteilte Saugoffnungen 
so 14 auf. Parall der Rander eines jeden Saugbandes 7 sind 
beiderseits Beluftungsdffnungen 23 im Fordertisch 1 an- 
geordnet, die getrennt vom Saugraum 5 nut der Umge- 
bung verbunden sind. Im Fdrdertisch 1 sind m der N&he 
der Ausrichteeinheit 4 mehrere Blaseinrichtungen 13 in 
« einer Reihe quer zur Fdrderrichtung 12 des Schuppen- 
stromes angeordnet Der Schuppenstrom ist hier durch 
die geschuppt angeordneten Bogen 16 ta 18 dargesteUt 
In Fig. 3 ist der Schuppenstrom, gebildet durch die 
Bogen 16 bis 18, auf der Fdrdertischflache 10 bzw. der 
« Ausrichteeinheit 4 schematisch dargesteUt Der erste 
Bogen 16 liegt an den Vordermarken 11 an und das 
hintere Ende Uegt oberhalb der ^g| nvorde ^{l^ 
in Fdrderrichtung 12 nachfolgenden Bogens 17. Ebenso 
uberdeckt das hintere Ende des Bogens 17 die Bogen- 
« vorderkante der nachfolgenden Bogens 18. Die Blasem- 
richtungl3istmmeF5rdertischnachel0integnert 

GemaB Fig. 4 ist die Blaseinrichtung 13 darsteUt in 
die Fdrdertischflache 10 ist die Blaseinrichtung 13 em- 
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gelassea Sie kann auch etwas tiefer eingesenkt werden, 
darf jedoch nicht aus der Ebene der Fordertischflache 
10 hervorragen. Die Blaseinrichtung 13 besteht im we- 
sentlichen aus einem Grundkdrper 21, der mit dem Fdr- 
dertisch 1 Idsbar verbunden ist Der Gnindkorper 21 5 
tragt eine luftdurchlassige Flache, die aus einer Vielzahl 
von Offnungen aufgrund einer mikropordsen Struktur 
20 gebildet ist Die mikropordse Struktur 20 ist vorzugs- 
weise aus einem Sintermetall hergestellt In die Struktur 
20 integriert ist eine Offnung 19, die entgegen der For- 10 
derrichtung 12 in einem spitzen Winkel a zur Fdrder- 
tischflache 10 geneigt ist Der bevorzugte Winkelbe- 
reich der geneigten Offnung 19 liegt zwischen 20° und 
40°. Im vorliegenden Beispiel ist die Offnung 19 als quer 
zur Fdrderrichtung 12 verlaufender Schlitz ausgebildet 15 
Ebenso kdnnen mehrere Schlitze oder Bohrungen ne- 
beneinander in der Struktur 20 angeordnet und in einem 
Winkel a geneigt sein. Der Gnindkorper 21 ist mit einer 
Druckluftzufuhrung 22 verbunden. 

Fig. 5 ist analog Fig. 2 dargestellt, jedoch ist die Bias- 20 
einrichtung 13 in die mikropordse Struktur 20 und in die 
Offnung 19, hier als Schlitz, getrennt angeordnet Struk- 
tur 20 und zugeordnete Offnung 19 sind mehrfach ein- 
reihig quer zur Fdrderrichtung 12 der Bedruckstoffe 16 
bis 18 in die Fdrdertischfiache 10 eingelassen. Alle Bias- 25 
einrichtungen 13 dieser AusfQhrung sind mit einer ge- 
meinsamen DruckluftzufQhrung 22 (far alle Strukturen 
20 mit zugeordneten Offnungen 19) gekoppelt 

In einem weiteren, hier nicht gezeigten Beispiel kdn- 
nen die mit Druckluftzuftihrung 22 verbundenen Bias- 30 
einrichtungen 13 mit mikropordser Struktur 20 und Off- 
nungen 19 auch mehrreihig quer zur Fdrderrichtung 12 
angeordnet und zusatzlich in Fdrderrichtung 12 ver- 
schiebbar angeordnet sein. Die quer zur Fdrderrichtung 
verlaufenden Blaseinrichtungen 13 sind in dem der 35 
Druckeinheit 2 zugewandten Bereich des Fdrdertisches 
1 oder im Bereich der Ausrichteeinheit 4 angeordnet 
Bei Betrachtung des Schuppenstromes vor den Vorder- 
marken 11 wurde gefunden, daB die Aufhebung bzw. 
Reduzierung der Adhasion bei den unterschuppten Be- 40 
druckstoffen im Bereich zwischen dem ersten und drit- 
ten Bogen 16 bis 18 optimal ist 

Die Wirkungsweise ist wie folgt; 
Vom Anleger 3 wird der zu verarbeitende Bedruckstoff 
in unterschuppter Form als Schuppenstrom in Fdrder- 45 
richtung 12 auf die Druckeinheit 2 zugefQhrt Der je- 
weils untere vordere Teil des Bedruckstoffes wird von 
den Saugbandern 7 in an sich bekannter Weise fest an- 
gesaugt uber die Fdrdertischfiache 10 transportiert In 
der Ausrichteeinheit 4 wird jeder Bedruckstoff an seiner 50 
Vorder- und Seitenkante ausgerichtet nachdem er vor- 
her von den Saugbandern 7 und der Fdrdertischfiache 
10 freigegeben wurde. Wird der unterschuppte Be- 
druckstoff in Form vom Bogen 16 bis 18 in Fdrderrich- 
tung 12 auf die Vordermarken 11 zugefUhrt, so strdmt 5s 
kontinuierlich, entgegen der Fdrderrichtung 12, aus je- 
der Blaseinrichtung 13 Druckluft unter den Schuppen- 
strom. Die Druckluft ist so dosiert daB jeder Bogen 16 
bis 18 sicher auf den Saugbandern 7 fixiert ist gleichzei- 
tig aber zwischen Fdrdertischfiache 10 und Schuppen- so 
strom und insbesondere zwischen den unterschuppten 
Bogen 16 bis 18 die Adhasionskrafte bzw. statische Auf- 
ladungen (bei Folie) durch Aufbau eines Luftpolsters 
aufgehoben bzw. stark reduziert werden. Die Haftrei- 
bung zwischen unterschuppten Bogen 16 bis 18 im 65 
Schuppenstrom bzw. die Bewegungsreibung beim Aus- 
richten jedes einzelnen Bogens 16 bis 18 in der Aus- 
richteeinheit 4 wird reduziert so daB die unterschupp- 



ten Bogen 16 bis 18 exakt getrennt und fachgerecht in 
die Druckeinheit 2 transportiert werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Fdrdertisch 

2 Druckeinheit 

3 Anleger 

4 Ausrichteeinheit 

5 Saugraum 
6Axiallufter 
7Saugband 

8 Welle 

9 Spannrolle 

10 Fordertischflache 

11 Vordermarken 

12 Fdrderrichtung 

13 Blaseinrichtung 

14 Saugoffnung 
ISAnlageblech 

16 Bogen 

17 Bogen 

18 Bogen 

19 Offnung 

20 mikropordse Struktur 

21 Gnindkorper 

22 Druckiuf tzufuhrung 

23 Beiuftungsdffnung a- Winkel 
a Winkel 

Patentansprilche 

1. Verfahren zum unterschuppten Zufuhren von 
bogenfdrmigen Bedruckstoffen an eine Druckma- 
schine unter Verwendung eines Fdrdertisches, ins- 
besondere eines Saugbandertisches einer Rota- 
tionsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet 
daB entgegen der Fdrderrichtung (12) der fiber den 
Fdrdertisch (1) zugefuhrten Bedruckstoffe unter 
den Schuppenstrom in einem einer Druckeinheit (2) 
benachbarten Bereich kontinuierlich Druckluft 
strdmt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der kontinuierliche Druckluftstrom 
durch eine laminare oder eine {Combination von 
laminarer und turbulenterStrdmung gebildet ist 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB mindestens eine mit einer Druckluft- 
zufuhrung (22) gekoppelte Blaseinrichtung (13) ent- 
weder im der Druckeinheit (2) zugewandten Be- 
reich des Fdrdertisches (1) annahernd in dessen 
Ebene oder im Bereich einer zwischen Fdrdertisch 
(1) und Druckeinheit (2) angeordneten Ausrichte- 
einheit (4) angeordnet ist, wobei deren luftdurchlas- 
sige Flache jeweils aus einer Vielzahl von kleinen 
Offnungen aufgrund einer mikropordsen Struktur 
(20) sowie mindestens einer dazu benachbarten, 
wesentlich grdBeren und entgegen der Fdrderrich- 
tung (12) gerichteten Offnung (19) gebildet ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die wesentlich grdBere Offnung (19) 
in die mikropordse Struktur (20) integriert ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB einer wesentlich grdBeren Offnung 
(19) mindestens eine separate, benachbarte mikro- 
pordse Struktur (20) zugeordnet ist und beide ge- 
meinsam mit der Druckluftzufuhrung (22) gekop- 
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pelt sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fordertisch (1) Saug6ffnungen 
und urn diesen umlaufende, gelochte Saugbander 
(7) aufweist 5 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere Blaseinrich- 
tungen (13) einreihig oder mehrreihig, quer zur 
Forderrichtung (12) auf dem FSrdertisch (1) zwi- 
schen den Saugbandern (7) im Bereich des Schup- io 
penstromes zwischen dem ersten bis dritten Bogen 
(16 bis 18) angeordnet sind 

8. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die wesentiich groBere 
Offnung (19) in einem spitzen Winkel (a) zur For- is 
dertischfiache (10) entgegen der Fdrderrichtung 
(12)gerichtetist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die wesentiich groBere Offnung (19) 
als Schlitz in einem spitzen Winkel (a) zur Fdrder- 20 
tischflache (10) ausgebiidet ist 
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Abstract 



An apparatus and method for feeding a stream of underlap-imbricated sheet-like printing substrates to printing machine, the 
apparatus comprising a conveying table for conveying the stream in a conveying direction toward the printing, a source of 
compressed air, and at least one blowing device coupled to the source of compressed air, the blowing device being disposed in a 
region of the conveying table adjacent to printing machine, and including at least one opening disposed to direct compressed air 
beneath the imbricated stream in a direction opposite to the conveying direction. 
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